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SISTEMA DI GESTIONE E MONITORAGGIO IN REMOTQO IMPIANT!I DI
DEPURAZIONE DELL'ARIA, PER UNA FILTRAZIONE PIU INTELLIGENTE

PER UN MAGGIOR
RISPARMIO ENERGETICO

Grazie ad un’esperienza quarantennale nel campo della
filtrazione e all'utilizzo della nuova tecnologia loT, Ecotech
GTS ha sviluppato un innovativo sistema di gestione e
monitoraggio in remoto per impianti di filtrazione e
depurazione dell'aria, in grado di fornire all'utente finale
dati in tempo reale sul funzionamento del proprio impianto.
Un nuovo modo di gestione dei propri depolveratori.
Conoscere a fondo il proprio impianto porta ad innumerevaoli
vantaggi, consente di ridurre i costi della linea di produzione, di
migliorare il controllo e I'efficienza dell'impianto di
filtrazione e di avere importanti risparmi energetici nel
breve/medio periodo.

L'elevata quantita di dati raccolti dalla piattaforma viene
gestita sia in locale che in Cloud.

Lo scopo di IOT 4 ECO SMART é creare una comunicazione
tra i dispositivi in campo e i controllori remoti, per permettere
all'utilizzatore una conoscenza maggiore del proprio impianto
e di monitorarne le prestazioni.

I0T 4 ECO SMART puo essere installato all'interno del
quadro elettrico dell'impianto filtrante, oppure in un box
separato, applicato direttamente a bordo filtro.

Linterconnessione di sistema avviene tramite porta Ethernet,
USB e con vari tipi di protocolli di comunicazione.

PER UNA MANUTENZIONE
PIU EFFICACE

Il sistema di monitoraggio Ecotech GTS é un valido supporto
per I'efficace funzionamento e manutenzione dell'impianto
di filtrazione. 10T 4 ECO SMART permette di:

TRACCIARE LE INFORMAZIONI

= Monitora automaticamente in tempo reale lo stato
dell'impianto durante la sua operativita

= Acquisisce ed esporta i dati rilevati dai dispositivi in campo

= Gestisce in remoto tutti gli impianti installati con relativa
geolocalizzazione

= Permette di accedere alle informazioni attraverso PC,
smartphone e tablet H24 su piattaforma multilingue e
multiutenza

EVITARE FERMI IMPIANTO IMPREVISTI

= Grazie alla manutenzione predittiva, evita sostituzioni
inutili e fermi macchina imprevisti, azzerando gli sprechi.

= Migliora i processi di manutenzione e aumenta l'efficienza
dell'impianto.

= Imposta gli avvisi relativi alla scadenza delle manutenzioni
e dello stato dei componenti, per informare I'utente
qualora i parametri impostati non dovessero essere
rispettati.

= Comunica il codice dell'elemento da sostituire, per facilitare
migliorare e velocizzare le operazioni di manutenzione
ordinaria del service.

PER UNA RIDUZIONE
DELLE EMISSIONI

| sensori installati sullimpianto di filtrazione, consentono
un monitoraggio costante di tutti i parametri preimpostati.
Attraverso una dashboard online, € possibile verificare
lo stato dell'impianto in tempo reale, e di avere accesso
ai dati storici di ogni sistema filtrante connesso.

Alcune tipologie di sensori installati sul sistema:

= Controllo digitale sistema di pulizia filtro
= Differenziale di pressione
= Valvole pneumatiche
= Controllo pressione aria compressa serbatoio
= Sonda tribo per controllo emissioni (IN/OUT)
= Rilevatore di pressione per controllo inverter
= Sensore di rotazione per rotovalvole e coclee
= Sensore per controllo consumo energia elettrica
= Controllo consumo aria compressa
= Sensore di livello polveri
= Sonda di temperatura
= Sensore intasamento coclea
= Sistema di rilevazione antincendio
= Rilevatore di fiamma
= Rilevatore di scintilla
= Rilevatore termico
= Elettrovalvola per spegnimento con H20

PER LE SMART
MANUFACTURING

Grazie alle sue caratteristiche, il sistema 10T 4 ECO
SMART risponde e soddisfa tutti i requisiti per ricevere gli
incentivi statali previsti da INDUSTRIA 4.0.

REQUISITI OBBLIGATORI

= Controllo per mezzo di CNC e/o PLC (o soluzioni equipollenti)
» Interconnessione ai sistemi informatici di fabbrica con
caricamento da remoto di istruzioni e/o part program
(i.e. OPC UA / MQTT)
= Integrazione automatizzata con altre macchine del
ciclo produttivo
» Interfaccia tra uomo e macchina semplici e intuitive
» Rispondenza ai pill recenti parametri di sicurezza,
salute e igiene del lavoro

REQUISITI AGGIUNTIVI

= Sistemi di tele-manutenzione e/o telediagnosi e/o
controllo in remoto

» Monitoraggio continuo delle condizioni di lavoro e dei
parametri di processo mediante opportuni set di
sensori e adattivita alle derive di processo

» Controllo emissioni e scarti di produzione
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